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1. Charakterystyki techniczne

Moc
o Grzatek 2X02 ’755_ > kW
e Pompy prézniowej ’
Napigcie robocze 400 A%
[los¢ faz 3 -
Czestotliwo$¢ napigcia roboczego 50 Hz
Proznia robocza -0,9+0,05 Bar
Robocza temperatura 40-50 £ 5 °C
Maksymalna temperatura 60+5 °C
Gabaryty
e dlugosé 3050 mm
e szerokos¢ 1350
e wysokos$¢ 1600
Stopien ochrony IP2X
Poziom hatasu <70 dB
Masa prasy 300-340 kg
Pompa prozniowa Wydajnos¢ 40m3/h

2. Sposob montazu

Prase prézniowa PP—40 nalezy ustawi¢ na rownej, twardej 1 wypoziomowanej
podtodze. Nie nalezy dodatkowo mocowaé maszyny do podtoza.

2.1. Prasa proézniowa znajdowaé¢ si¢ powinna w suchym dobrze
wietrzonym pomieszczeniu z zakresem temperatur powietrza +15 - 30°C.
2.2.  Pras¢ prozniowa montowa¢ w pomieszczeniu, tak aby zapewnic

swobodny dostep personelowi obstugi.

Dostarczona prasa prozniowa jest kompletna (zmontowana). Jedyna
czynnoscig jaka nalezy wykona¢ podczas ustawiania prasy jest wypoziomowanie jej
za pomocg $rub, ktére wkrecone sg w nogi maszyny.

2.3. Zaladunek i roziadunek prasy préziniowej — z zastosowaniem
specjalnych mechanicznych lub elektrycznych podnosnikow o odpowiednim
udzwigu (mase¢ prasy patrz w Charakterystykach technicznych).



2.4. Wszystkie czynnosci z zaladunkiem i rozladunkiem wykonuje personel
o odpowiednich kwalifikacjach z przestrzeganiem przepisow BHP.

3. Konstrukcja prasy

Prasa prozniowa PP — 40 sktada si¢ z nast¢pujacych czesci

Nr Nazwa Typ
1 | Ekran cieplno-izolacyjny
2 | Rama
3 | Uszczelnienie
4 | Membrana
5 | Obudowa
6 | Zamki
7 | Blok sterownaia
8 | Odbieralnik
9 | Pompa prézniowa
10 | Sprezyny gazowe
11 | Elektryczne elementy grzewcze

4. Podlaczenie

Prasa prézniowa PP—40 jest przeznaczona do pracy od instalacji elektrycznej
napiecia trojfazowego 400V o czestotliwosci przemystowej 50 Hz. Dla podtaczenia
do sieci elektryczny pras¢ wyposazono w kabel 5-zylowy.

Podtaczenia prasy do sieci elektrycznej, jak rowniez w razie potrzeby wymiany
kabla zasilajacego dokonuja tylko specjalisci producenta lub elektrotechnicy
uzytkownika, przeszkoleni w zakresie obslugi danej prasy przez producenta. Po
podiaczeniu prasy do sieci elektrycznej zapewni¢ swobodny dostgp do kabla
zasilajgcego.

4.1 Po podlaczeniu prasy do sieci elektrycznej sprawdzi¢ kierunek
obrotow silnika pompy proézniowej. W razie niepoprawnego kierunku obrotow
prase odlaczy¢ od sieci elektrycznej, odlaczy¢ automat zabezpieczajacy i tylko po
dokonaniu tych czynnos$ci przelaczy¢ kolejnosé¢ faz. Nastepnie prase podlaczy¢
powtornie do sieci elektrycznej oraz sprawdzi¢ kierunek obrotow silnika pompy
prozniowe;j.

4.2 W przypadku nieprzestrzegania ww. czynno$ci producent jest
zwalniany z odpowiedzialnoS$ci oraz zobowigzan gwarancyjnych.

5. Krotki opis oraz tryb pracy
Prasa prézniowa typu PP—40 przeznaczona jest doprasowania ptyt ze sklejki,

w tym gietych wyrobow ze sklejki, forniru tuszczonego, laminatow warstwowych itp.
Zasada dziatania prasy prozniowej polega na utworzeniu prozni w komorze robocze;j




prasy, w wyniku czego membrana $cisle przylega do sklejanych potfabrykatow oraz
stwarza podcisnienie. Podwyzszona temperatura w komorze roboczej sprzyja
szybkiemu wysychaniu kleju, co pozytywnie wplywa na jakosc.

Kolejnos¢ dziatania podczas pracy na prasie préozniowe;:

podiaczy¢ pras¢ do sieci elektrycznej zgodnie z wymaganiami (patrz p.4);
utozy¢ potprodukty na stole roboczym prasy

zamkng¢ potprodukty membrang oraz sprawdzi€ szczelnosc¢;

zamkna¢ pokrywe prasy;

wlacznikiem (6) zalaczy¢ pompe prozniowa. O dziataniu pompy swiadczy
lampa sygnatowa (4), warto$¢ prozni jest wskazywana na manometrze;

po osiagnieciu niezbednej proézni wiaczy¢ tryb prasowania, ustawiajgc
rekojes¢ (2) w potozenie PRACA . Warto$¢ prozni w komorze roboczej jest
podtrzymywana automatycznie.

Wilaczy¢ grzanie wlacznikiem , przy tym zapali si¢ lampa sygnatowa (5).
Temperatura w komorze roboczej po nagrzaniu si¢ do okreslonej warto$ci
jest podtrzymywana automatycznie. Warto$¢ temperatury jest pokazywana
na wyswietlaczu regulatora termicznego .

Po zakonczeniu procesu prasowania wszystkie ww. czynno$ci dokonaé¢ w
odwrotnej kolejnosci.

5.1 Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ poziom oleju w pompie

prozniowe;j.



6. Uklad elektryczny i pneumatyczny

6.1 Zasadniczy schemat elektryczny prasy prozniowej PP-25 przedstawiony

jest na rys.
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Oznakowanie umowne:
S1 - wiacznik silowy (z zamkiem);
QF1 - automat zabezpieczajacy silnika;
SAl - wylacznik;
SA2 - wylacznik;
M1 - silnik elektryczny;
KMI - rozrusznik magnetyczny;
K1 - przekaznik;
DVI - przekaznik prézniowy;
DK1 - regulator termiczny;
HL1 - lampa sygnatowa;
HL2 - lampa sygnatowa;
Pt100-(1) - czujnik termiczny (opornik termiczny);

RK1-3 - nagrzewnice.



6.2 Schemat pneumatyczny prasy prozniowej PP-25 zostat przedstawiony na

rys.
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Zbiornik wyrdwnawczy;
Filtr powierza;

Pompa prozniowa ;
Rozdzielacz;
Przekaznik proézniowy;
Manometr

7. Obsluga techniczna
7.1 Nalezy okresowo przeglada¢ 1 czySci¢ powierzchni¢ roboczg prasy

proézniowej, nie dopuszcza¢ do uszkodzen mechanicznych;
7.2 Pilnowac poziomu oleju w pompie proézniowej;

Rys. 6

7.3 Po 300 h pracy, jednak nie rzadziej niz jeden raz na trzy miesigce
wymieni¢ olej w pompie prozniowe;.



8. Podstawowe usterki oraz sposoby ich usuni¢cia

Nr Usterka Ewentualna . Usuniecie
przyczyna usterki
1 2 3 4
1 | Nie jest zalaczana pompa Brak napigcia zasilania Sprawdzi¢ catos¢ kabla zasilania
prézniowa i ogrzewania
1 | Nie jest zataczana pompa Brak napigcia zasilania Sprawdzi¢ automat
prézniowa i ogrzewania zabezpieczajacych
2 | Pompa prézniowa nie jest Brak napiecia zasilania Sprawdzi¢ napigcie 220V na
zalaczana 220V czujnika czujniku préozniowym DV 1
prozniowego DV 1
2 | Pompa prézniowa nie jest Uszkodzenie przekaznika | mpoBeputh katymky pene K1
zalgczana K1
3 | Pompa prézniowa nie wylgcza si¢ | uszkodzenie czujnika Sprawdzi¢ cato$¢ rurek w uktadzie
prozni DV1 préozniowym
4 | Nie jest zalaczany tryb ogrzewania | Uszkodzenie w obwodzie | Sprawdzi¢ calo$¢ obwodu czujnika
czujnika cieplnego pt100 cieplnego
4 | Nie jest zalaczany tryb ogrzewania | Uszkodzenie w obwodzie | Sprawdzi¢ czujnik cieplny
czujnika cieplnego pt100
4 | Nie jest zalaczany tryb ogrzewania | Uszkodzenie rozrusznika | Sprawdzi¢ cewke rozrusznika
magnetycznego KM1 magnetycznego KM1
5 | Nie jest osiaggana zadana warto$¢ Uszkodzenie rurek w Sprawdzi¢ cato$¢ rurek w systemie
prézni w komorze roboczej systemie prozni prézni
Kamepe
5 | Nie jest osiagana zadana warto$¢ Uszkodzenie membrany Sprawdzi¢ cato$¢ przepony
prozni w komorze roboczej
Kamepe
5 | Nie jest osiggana zadana warto$¢ Uszkodzenie membrany Sprawdzi¢ uszczelnienia
prézni w komorze roboczej
Kamepe
6 | Nie jest osiagana zadana wartos¢ Uszkodzenie w uktadzie Sprawdzi¢ zdolno$¢ robocza
temperatury w komorze roboczej grzewczym wszystkich elementow grzewczych
7 | Na obudowie prasy wystgpuje Uszkodzenie obwodu Sprawdzi¢ uziemienie obudowy
potencjatl napiecia (kopie prad) uziemienia prasy

8.1 Przy powstaniu innych usterek, nie wspomnianych w ww. tabeli lub
braku mozliwosci wykonania naprawy przez personel, zwrocic¢ si¢ nalezy
bezposrednio do producenta lub do dilera firmy.




9. BHP

Prasa prozniowa PP-25 oraz urzadzenia elektryczne odnosza si¢ do urzadzen
do 1000V.

Wszystkie czynnosci wykonywac z przestrzeganiem przepisOw BHP,
obowigzujacych w danym kraju.

9.1 Przed rozpocz¢ciem prac montazowych prasy, przed podlaczeniem
do sieci zasilania elektrycznego oraz przed rozpocz¢ciem pracy, nalezy uwaznie
zapozna¢ si¢ z podanymi ponizej instrukcjami w zakresie BHP, jak rowniez
zapoznac si¢ z pozostalymi punktami niniejszego dokumentu.

Prace roztadowczo-zaladowcze dot. montazu prasy prézniowej wykonywaé z
zastosowaniem specjalnych podnosnikow o odpowiednim udzwigu.

Wszystkie prace montazowe, rozruchowe 1 serwisowe powinien wykonywac
przeszkolony personel, zaznajomiony z obowigzujacymi przepisami BHP oraz standardami i
posiadajacy doswiadczenie w pracy z danym typem urzadzen.

Podtaczenia do sieci zasilania elektrycznego w miejscu montazu urzadzenia dokonac
zgodnie z przepisami i1 standardami, obowigzujacymi w kraju, gdzie jest montowane
urzadzenie, jak rowniez z uwzglednieniem wymagan, okreslonych w p. 3.

W trybie obowigzkowym urzadzenie nalezy uziemic.

Przed rozpoczgciem prac z zakresu obstugi technicznej pras¢ odlaczy¢ od zasilania.

9.2 Personel, ktory bezposrednio pracuje na prasie, powinien przejs¢
specjalne przeszkolenie, organizowane przez przedstawiciela producenta lub
dealera, ktore jest zgodne z lokalnymi przepisami w zakresie BHP, instrukcjami
i warunkami pracy.

9.3 Przy powstaniu pytan dot. montazu, podlaczenia, dzialania lub
obslugi prasy, prosimy zwraca¢ si¢ bezposrednio do firmy producenta lub
przedstawiciela dealera.

® W czasie dziatania prasy zabrania si¢:

e Pozostawiania postronnych przedmiotoéw pod przepong lub
pokrywa prasy;

e Stosowania do sklejania wyrobow kleju lub inne substancji
chemicznych nie wyszczegdlnionych w instrukcji
eksploatacji;

e Wykonywania prasowania niezgodnego =z instrukcjg 1
przepisami eksploatacji, zataczonymi przez producenta
urzadzenia.



® Zabrania si¢ eksploatacji prasy:

e W przypadku braku uziemienia prasy;

e W przypadku uszkodzenia wtyczki lub kabla zasilania;

e W przypadku podwyzszonej wilgotnosci, jak réwniez przy
wystepowaniu wody w miejscu montazu prasy;

e W przypadku poziomu oleju w pompie prézniowej ponizej
dopuszczalnego poziomu;

e Przy jakichkolwiek uszkodzeniach mechanicznych obudowy
prasy, jak rowniez uktadu prozni lub urzadzen elektrycznych;

e W przypadku braku personelu przeszkolonego do pracy na
prasie.

® Samodzielna modernizacja prasy prozniowej, jego schematu
elektrycznego, jak rowniez uktadu doprowadzania i regulowania
prozni  jest zabroniona bez wstgpnego powiadomienia
producenta i otrzymania zezwolenia na pismie!

UWAGA: Podczas profilowania lub oklejania elementow przestrzennych
kopyto (forma) lub podstawa musi by¢ wykonana z litego materiatu. Uzywanie podstaw,
w ktérych jest powietrze grozi uszkodzeniem stotu lub membrany.

MEMBRANA

- Uwaga! Napigecie elektryczne.

Miejsce uziemienia.
10.Informacje ogolne

Eksploatacja prasy niezgodna z przepisami lub
zastosowanie prasy w innych celach, niz okre§lone w niniejszym dokumencie 1
instrukcji eksploatacji, bez zezwolenia producenta jest niedopuszczalna. W przypadku
wykorzystywania prasy niezgodnie z przepisami urzadzenie moze stwarzacé
zagrozenie.

Urzadzenie jest dostarczane w catoSci zmontowane, po prdbach
eksploatacyjnych i jest gotowe do pracy.

Producent pozostawia sobie prawo do wprowadzenia zmian do schematu
elektrycznego prasy lub konstrukcji, bez obnizenia zdolnosci do pracy i
bezpieczenstwa.
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