
CNC İȘLEME MERKEZLERİ & AĞAÇ TORNALAR
 
 

CNC MACHINING CENTERS & WOOD LATHES



5-EKSEN CNC İȘLEME MERKEZİ AĞAÇ TORNA

5-AXIS CNC MACHINING CENTRE WOOD LATHE 

SMART member of your factory,

Mult� JOBS w�th one mach�ne as shap�ng, Turn�ng, Sand�ng, 5 ax�s deta�led M�ll�ng...

Tormat. SMART �s 5 ax�s CNC Mach�n�ng Centre and Wood Lathe wh�ch �s des�gned for manufactur�ng sofa, cha�r, table, cab�net furn�ture legs etc.

It allows you to eas�ly perform operat�ons such as carv�ng, mot�f, mount�ng hole, mort�s�ng, pattern etc. apart from turn�ng operat�ons.

There are 6 d�fferent mach�n�ng un�ts: Shap�ng, Turn�ng, Deta�l M�ll�ng, Sand�ng, Deta�l Sand�ng and Saw Turn�ng Un�ts.

It makes a d�fference w�th �ts robust and �nnovat�ve body structure.

It �s unr�valed w�th �ts h�gh-level mater�al qual�ty and super�or opt�on features.

It ensures that you reach the targeted h�gh-speed product�on and that you produce w�thout sacr�f�c�ng qual�ty.

SMART; offers you h�gh qual�ty product�on w�th econom�cal pr�ces by 5 d�fferent conf�gurat�on opt�ons wh�ch are developed by the DINCMAK R&D team.

Fabr�kanızın SMART üyes�,

B�r Mak�ne �le Çoklu İşlem, Şek�llend�rme, Tornalama, Zımparalama ve 5 eksen detay �şleme...

Tormat.SMART koltuk, sandalye, masa, dolap  ,mob�lya ayakları v.b ürünler� üretmek �ç�n tasarlanmış 5 eksen CNC İşleme Merkez� Ağaç Tornadır.

Torna �şlemler� dışında oyma ,mot�f �şleme ,montaj del�ğ� oluşturma ,zıvana kanal açma , desen �şleme g�b� �şlemler� kolaylıkla uygulamanıza olanak sağlar.

Şek�llend�rme, Tornalama, Detay Frezeleme, Zımpara , Detay Zımpara ve Testere �le Tornalama Ün�tes� olmak üzere 6 farklı �şlem ün�tes� vardır.

Sağlam ve �novat�f gövde yapısı �le fark yaratır.

Üst düzey malzeme kal�tes� ve üstün ops�yon özell�kler� �le rak�ps�zd�r.

Hedeflenen yüksek hızda üret�me ulaşmanızı ve kal�teden ödün vermeden üret�m yapmanızı garant� eder.

SMART ; DİNÇMAK AR-GE ek�b�n�n gel�şt�rm�ş olduğu 5 farklı konf�gürasyon seçeneğ� �le s�zlere kal�tel� üret�m� ekonom�k f�yatlar �le sunmaktadır.

tormat.SMART



TORNALAMA ÜNİTESİ
 

TURNING UNIT

ŞEKİLLENDİRME ÜNİTESİ
 

SHAPER UNIT

ZIMPARA ÜNİTESİ
 

SANDING UNIT

DETAY ZIMPARA ÜNİTESİ

DETAILED SANDING UNIT

TESTERE TORNA ÜNİTESİ
 

SAW TURNING UNIT

Tornalama ün�tes� V Form Torna bıçağı �le hertürlü
torna �şlemler�n� kolayca ve hızla gerçekleşt�reb�l�r.
X eksen� üzer�nde her �k� yöne doğru kes�m yapab�l�r.

Turn�ng Un�t can make the turned parts easly and
fast w�th V form Gauger Cutter. It can cut both two
d�rect�on of the X ax�s.

Şek�llend�rme Ün�tes� düz yüzeyler�n �şlenmes� ve
kaba tornalama �şlemler� �ç�n kullanılır. 7,5kw
gücünde bıçak motoruna ve çap 120mm h: 180mm
bıçağa sah�pt�r.

Shaper Un�t can use for the flat surfaces and rough
turn�ng oprat�ons. It has 7,5kw AC Cutter Motor and
d�a. 120mm h:180mm Cutter for shap�ng.

Zımpara Ün�tes� düz yüzeyler� ve doğrusal tornalı
yüzeyler� kolayca zımparalar.

Sand�ng Un�t can clean the flat surfaces and stra�ght
round surfaces easly.

V Form Torna Bıçağı �le tüm tornalanmış yüzeyler�
zımparalamanızı sağlayan "Tornalı Yüzey
Zımparalama" ün�tes�, detaylı tornalanmış yüzeyler�n
zımparalanması �ç�n ops�yonel olarak mevcuttur.

The "Turned Surface Sand�ng" un�t, wh�ch allows
you to sand all turned surfaces w�th a V Form Lathe
Blade, �s opt�onally ava�lable for sand�ng deta�led
turned surfaces.

Der�n tornalama,çok talaş kaldırma,yumuşak ağaç
yüzey tem�zl�ğ�,MDF tornalama v.b �şlemler� �ç�n
gel�şt�r�len ''Testere Torna Ün�tes�'' ops�yonel olarak
mevcuttur.

The "Saw Turn�ng Un�t" developed for deep turn�ng,
more sawdust removal, soft wood surface clean�ng,
MDF turn�ng, etc. �s opt�onally ava�lable.

DETAY FREZE ÜNİTESİ
 

DETAILED MILLING UNIT

İȘLEM  ÜNİTELERİ  /  OPERATING  UNITS

Detay Freze Ün�tes�, detaylı şek�llend�rme, del�k
delme, zıvana kanalı açma ve oyma �şlemler�n� yapar.
İk� yöne doğru 90 derece döneb�len sp�ndle motor
sayes�nde �ş parçasının tüm özel gereks�n�mler�ne
cevap vereb�l�r. 

Deta�led M�ll�ng Un�t can make deta�l shap�ng,
dr�ll�ng, mort�s�ng, engrav�ng etc. f�n�sh jobs. The
Rotateable m�ll�ng head (to both s�de 90 degree),
can make all spec�f�c requ�rements of the work
p�ece. 

STANDARTLAR  /  STANDARDS

5'l� Takım Magaz�n�
5 Tool  Capac�ty Magaz�ne

Otomat�k Yağlama
Automat�c Lubr�cat�on

Otomat�k Takım Boyu Ölçme
Automat�c Tool Measurement

Takım Sıkma Aparatı
Easy Tool F�x Aparat

Fonks�yonlu El Çarkı
Funct�onal Handwheel

Standart PEGASUS Yazılım
Standard PEGASUS Software

 

Endüstr�yel PC 
Industr�al PC 

AREL 5,5kw Elektrosp�ndle
AREL 5,5kw Electrosp�ndle

Kaçık Punta Aparatı
Eccentr�c Ta�lstock Apparatus

 

Uzaktan Bağlantı
Remote Connect�on

L�neer Hareket
L�near Mot�on System

Kremayer & P�nyon
Rack & P�n�on

 

yüksek  kal�te
 

h�gh qual�ty

ekonom�k f�yat
 

econom�cal pr�ce

maks�mum hassas�yet
 

max�mum prec�s�on

yüksek  hız
 

h�gh speed

tekn�k destek
 

techn�cal support

maks�mum güvenl�k
 

max�mum safety



MAKİNE  KONFİGÜRASYONLARI  /  MACHINE  CONFIGURATIONS

tormat.SMART

tormat.SMART.PLUS

tormat.SMART.PLUS.Z

tormat.SMART.PLUS.T

tormat.SMART.PLUS.ZT

3 ÜNİTE / UNIT

4 ÜNİTE / UNIT

5 ÜNİTE / UNIT

5 ÜNİTE / UNIT

6 ÜNİTE / UNIT

Temel gereks�n�mlere ek olarak Yüzey Zımparalama ve Detay Zımpara gereks�n�mler�n� karşılamak
üzere 5 Eksen / 5 Ün�te olarak tasarlanmış ve Detay Freze Ün�tes�,Tornalama Ün�tes�,Şek�llend�rme
Ün�tes�,Zımpara Ün�tes� ve Detay Zımpara Ün�tes� �le konf�güre ed�lm�şt�r.

It �s des�gned as 5 Ax�s / 5 Un�ts and conf�gured w�th Deta�l M�ll�ng Un�t, Turn�ng Un�t, Shap�ng
Un�t,Sand�ng Un�t and Deta�led Sand�ng Un�t to fulf�l the Surface Sand�ng and Deta�led Sand�ng
requ�rements �n add�t�on to the fundamentals requ�rements.

Temel gereks�n�mlere ek olarak Yüzey Zımparalama ve Testere �le Tornalama gereks�n�mler�n�
karşılamak üzere 5 Eksen / 5 Ün�te olarak tasarlanmış ve Detay Freze Ün�tes�,Tornalama
Ün�tes�,Şek�llend�rme Ün�tes�,Zımpara Ün�tes� ve Testere Torna Ün�tes� �le konf�güre ed�lm�şt�r.

It �s des�gned as 5 Ax�s / 5 Un�ts and conf�gured w�th Deta�l M�ll�ng Un�t, Turn�ng Un�t, Shap�ng
Un�t,Sand�ng Un�t and Saw Turn�ng Un�t to fulf�l the Surface Sand�ng and Saw Turn�ng requ�rements
�n add�t�on to the fundamentals requ�rements.

Temel gereks�n�mlere ek olarak Yüzey Zımparalama ,Detay Zımpara  ve Testere �le Tornalama
gereks�n�mler�n� karşılamak üzere 5 Eksen / 6 Ün�te olarak tasarlanmış ve Detay Freze
Ün�tes�,Tornalama Ün�tes�,Şek�llend�rme Ün�tes�,Zımpara Ün�tes�,Detay Zımpara Ün�tes� ve Testere
Torna Ün�tes� �le konf�güre ed�lm�şt�r.

It �s des�gned as 5 Ax�s / 6 Un�ts and conf�gured w�th Deta�l M�ll�ng Un�t, Turn�ng Un�t, Shap�ng
Un�t,Sand�ng Un�t,Deta�led Sand�ng Un�t and Saw Turn�ng Un�t to fulf�l the Surface Sand�ng,Deta�led
Sand�ng and Saw Turn�ng requ�rements �n add�t�on to the fundamentals requ�rements.

Temel gereks�n�mler� karşılamak üzere 5 Eksen / 3 Ün�te olarak tasarlanmış ve Detay Freze
Ün�tes�,Tornalama Ün�tes� ve Şek�llend�rme Ün�tes� �le konf�güre ed�lm�şt�r.

It �s des�gned as 5 Ax�s / 3 Un�ts to fulf�l fundamental requ�rements and �s conf�gured w�th Deta�l
M�ll�ng Un�t, Turn�ng Un�t and Shaper Un�t.

Temel gereks�n�mlere ek olarak Yüzey Zımparalama gereks�n�mler�n� karşılamak üzere 5 Eksen / 4
Ün�te olarak tasarlanmış ve Detay Freze Ün�tes�,Tornalama Ün�tes�,Şek�llend�rme Ün�tes� ve Zımpara
Ün�tes� �le konf�güre ed�lm�şt�r.
 
It �s des�gned as 5 Ax�s / 4 Un�ts and conf�gured w�th Deta�l M�ll�ng Un�t, Turn�ng Un�t, Shap�ng Un�t
and Sand�ng Un�t to fulf�l the Surface Sand�ng requ�rements �n add�t�on to the fundamentals
requ�rements.



Yen�lenen ve ops�yonel olarak sunulan ‘’Asansörlü Otomat�k Besleme
Ün�tes�’’ sayes�nde üret�mde artış sağlanırken,zamandan kazanılır.Parça
operasyonu devam ederken,b�r sonrak� �ş parçasını yüklemeye hazır hale
get�ren bu s�stem sayes�nde hızlı ve kal�tel� üret�m garant� ed�l�r.

The renewed and opt�onally offered "Automat�c Feed�ng Un�t w�th Elevator",
an �ncrease �n product�on �s ach�eved and the advantage of sav�ng t�me �s
prov�ded.Fast and h�gh qual�ty product�on �s guaranteed w�th th�s new
system that makes the next workp�ece ready for load�ng wh�le the part
operat�on cont�nues. 

01

02

Mak�ne S�mülasyon Ops�yonu, programı �şleme almadan
önce tasarımınızı s�müle ederek kontrol etmen�ze olanak
tanır.

Mach�ne S�mulat�on Opt�on �s allows you to s�mulate and
control your des�gn before mach�n�ng the program.

03

Yen� tasarlanan Amer�kan Ayna,tek ucundan bağlanan �ş
parçasının d�ğer ucunda �şlem yapab�lmen�ze olanak sağlar.

The newly des�gned Amer�can Lathe Chuck allows the work
p�ece connected from one end to be processed at the other end.

05

Ops�yonel olarak sunulan İtalyan marka HSD
9kw electrosp�ndle .

Opt�onal Ital�an brand HSD 9kw electrosp�ndle.

Talaş boşaltma konveyörü,b�r�ken talaşı tahl�ye etmen�zde
s�zlere büyük kolaylık sağlar.

The sawdust evacuat�on conveyor prov�des great conven�ent
for you to evacuate the accumulated sawdust.

PEGASUS CAM 5 eksen 3D tasarım ve oyma �şlemler�n�n
yapılab�ld�ğ� PLUS vers�yonu �le OPSİYONEL olarak sunulur.

The PEGASUS 5 ax�s  3D des�gn and engrav�ng ava�lable w�th
OPTIONAL PLUS vers�on. 

04

0706

Fonks�yonel El Çarkı, standart el çarkından farklı olarak
programlanab�l�r.Operatör tarafından �stenen bazı komutlar
Fonks�yonel El Çarkından komuta ed�leb�l�r.

Funct�onal Handwheel can be programmed d�fferently from
standard handwheel. Some commands requ�red by the
operator can be commanded from the Funct�onal
Handwheel.

OPSİYONEL   EKİPMANLAR   /   OPTIONAL   EQUIPMENTS



TEKNİK ÖZELLİKLER / TECHNICAL SPECIFICATIONS 

Mak�ne Yerleș�m Planları    /   Mach�ne Layout Plans



tormat.SMART.ULTRA

İsteğe bağlı olarak 1000 mm'den 5000 mm'ye kadar arttırılab�len boy
�le ve UZUN BOYDA parça �şleme avantajı sunar.

It offers the advantage of mach�n�ng parts �n LONG LENGTH w�th the
length that can be �ncreased from 1000 mm to 5000 mm opt�onally..

TEKNİK ÖZELLİKLER / TECHNICAL SPECIFICATIONS 

tormat.SMART.ULTRA model� 500mm ÇAP'a kadar �şlem
yapab�lmen�ze olanak sağlar.

The tormat.SMART.ULTRA model allows you to make
mach�n�ng up to 500mm DIAMETER.



4-EKSEN CNC İȘLEME MERKEZİ AĞAÇ TORNA

4-AXIS CNC MACHINING CENTRE WOOD LATHE 

Fabr�kanızın JOKER elemanı,

B�r Mak�ne �le Çoklu İşlem, Şek�llend�rme, Tornalama, Zımparalama ve 4 eksen detay �şleme...

Tormat.JOKER koltuk, sandalye, masa, dolap  ,mob�lya ayakları v.b ürünler� üretmek �ç�n tasarlanmış 4 eksen CNC İşleme Merkez� Ağaç Tornadır.

Torna �şlemler� dışında oyma ,mot�f �şleme ,montaj del�ğ� oluşturma ,zıvana kanal açma , desen �şleme g�b� �şlemler� kolaylıkla uygulamanıza olanak sağlar.

Şek�llend�rme, Tornalama, Detay Frezeleme, Zımpara , Detay Zımpara ve Testere �le Tornalama Ün�tes� olmak üzere 6 farklı �şlem ün�tes� vardır.

Sağlam ve �novat�f gövde yapısı �le fark yaratır.

Üst düzey malzeme kal�tes� ve üstün ops�yon özell�kler� �le rak�ps�zd�r.

Hedeflenen yüksek hızda üret�me ulaşmanızı ve kal�teden ödün vermeden üret�m yapmanızı garant� eder.

JOKER ; DİNÇMAK AR-GE ek�b�n�n gel�şt�rm�ş olduğu 5 farklı konf�gürasyon seçeneğ� �le s�zlere kal�tel� üret�m� ekonom�k f�yatlar �le sunmaktadır.

JOKER employee of your factory,

Mult� JOBS w�th one mach�ne as shap�ng, Turn�ng, Sand�ng, 4 ax�s deta�led M�ll�ng...

Tormat.JOKER �s 4 ax�s CNC Mach�n�ng Centre and Wood Lathe wh�ch �s des�gned for manufactur�ng sofa, cha�r, table, cab�net furn�ture legs etc.

It allows you to eas�ly perform operat�ons such as carv�ng, mot�f, mount�ng hole, mort�s�ng, pattern etc. apart from turn�ng operat�ons.

There are 6 d�fferent mach�n�ng un�ts: Shap�ng, Turn�ng, Deta�l M�ll�ng, Sand�ng, Deta�l Sand�ng and Saw Turn�ng Un�ts.

It makes a d�fference w�th �ts robust and �nnovat�ve body structure.

It �s unr�valed w�th �ts h�gh-level mater�al qual�ty and super�or opt�on features.

It ensures that you reach the targeted h�gh-speed product�on and that you produce w�thout sacr�f�c�ng qual�ty.

JOKER; offers you h�gh qual�ty product�on w�th econom�cal pr�ces by 5 d�fferent conf�gurat�on opt�ons wh�ch are developed by the DINCMAK R&D team.

tormat.JOKER



TORNALAMA ÜNİTESİ
 

TURNING UNIT

ŞEKİLLENDİRME ÜNİTESİ
 

SHAPER UNIT

ZIMPARA ÜNİTESİ
 

SANDING UNIT

DETAY ZIMPARA ÜNİTESİ

DETAILED SANDING UNIT

TESTERE TORNA ÜNİTESİ
 

SAW TURNING UNIT

Tornalama ün�tes� V Form Torna bıçağı �le hertürlü
torna �şlemler�n� kolayca ve hızla gerçekleşt�reb�l�r.
X eksen� üzer�nde her �k� yöne doğru kes�m yapab�l�r.

Turn�ng Un�t can make the turned parts easly and
fast w�th V form Gauger Cutter. It can cut both two
d�rect�on of the X ax�s.

Şek�llend�rme Ün�tes� düz yüzeyler�n �şlenmes� ve
kaba tornalama �şlemler� �ç�n kullanılır. 7,5kw
gücünde bıçak motoruna ve çap 120mm h: 180mm
bıçağa sah�pt�r.

Shaper Un�t can use for the flat surfaces and rough
turn�ng oprat�ons. It has 7,5kw AC Cutter Motor and
d�a. 120mm h:180mm Cutter for shap�ng.

Zımpara Ün�tes� düz yüzeyler� ve doğrusal tornalı
yüzeyler� kolayca zımparalar.

Sand�ng Un�t can clean the flat surfaces and stra�ght
round surfaces easly.

V Form Torna Bıçağı �le tüm tornalanmış yüzeyler�
zımparalamanızı sağlayan "Tornalı Yüzey
Zımparalama" ün�tes�, detaylı tornalanmış yüzeyler�n
zımparalanması �ç�n ops�yonel olarak mevcuttur.

The "Turned Surface Sand�ng" un�t, wh�ch allows
you to sand all turned surfaces w�th a V Form Lathe
Blade, �s opt�onally ava�lable for sand�ng deta�led
turned surfaces.

Der�n tornalama,çok talaş kaldırma,yumuşak ağaç
yüzey tem�zl�ğ�,MDF tornalama v.b �şlemler� �ç�n
gel�şt�r�len ''Testere Torna Ün�tes�'' ops�yonel olarak
mevcuttur.

The "Saw Turn�ng Un�t" developed for deep turn�ng,
more sawdust removal, soft wood surface clean�ng,
MDF turn�ng, etc. �s opt�onally ava�lable.

DETAY FREZE ÜNİTESİ
 

DETAILED MILLING UNIT

İȘLEM  ÜNİTELERİ  /  OPERATING  UNITS

Detay Freze Ün�tes�, detaylı şek�llend�rme, del�k
delme, zıvana kanalı açma ve oyma �şlemler�n�
yapar.Otomat�k takım değ�şt�rmel� sp�ndle motor ve
5 farklı takım değ�şt�rme parkı �le sunulan ATC
model� üret�m hızını arttırmaya yarar. 

M�ll�ng Un�t can make deta�l shap�ng, dr�ll�ng,
mort�s�ng, engrav�ng etc. f�n�sh jobs.The ATC model,
wh�ch �s offered w�th automat�c tool chang�ng
sp�ndle motor and 5 d�fferent tool chang�ng parks,
helps to �ncrease the product�on speed.

STANDARTLAR  /  STANDARDS

5'l� Takım Magaz�n�
5 Tool  Capac�ty Magaz�ne

Otomat�k Yağlama
Automat�c Lubr�cat�on

Otomat�k Takım Boyu Ölçme
Automat�c Tool Measurement

Takım Sıkma Aparatı
Easy Tool F�x Aparat

Fonks�yonlu El Çarkı
Funct�onal Handwheel

Standart PEGASUS Yazılım
Standard PEGASUS Software

 

Endüstr�yel PC
Industr�al PC 

AREL 5,5kw Elektrosp�ndle
AREL 5,5kw Electrosp�ndle

Kaçık Punta Aparatı
Eccentr�c Ta�lstock Apparatus

 

Uzaktan Bağlantı
Remote Connect�on

L�neer Hareket
L�near Mot�on System

Kremayer & P�nyon
Rack & P�n�on

 

yüksek  kal�te
 

h�gh qual�ty

ekonom�k f�yat
 

econom�cal pr�ce

maks�mum hassas�yet
 

max�mum prec�s�on

yüksek  hız
 

h�gh speed

tekn�k destek
 

techn�cal support

maks�mum güvenl�k
 

max�mum safety



MAKİNE  KONFİGÜRASYONLARI  /  MACHINE  CONFIGURATIONS

tormat.JOKER

tormat.JOKER.PLUS

tormat.JOKER.PLUS.Z

tormat.JOKER.PLUS.T

tormat.JOKER.PLUS.ZT

3 ÜNİTE / UNIT

4 ÜNİTE / UNIT

5 ÜNİTE / UNIT

5 ÜNİTE / UNIT

6 ÜNİTE / UNIT

Temel gereks�n�mlere ek olarak Yüzey Zımparalama ve Detay Zımpara gereks�n�mler�n� karşılamak
üzere 4 Eksen / 5 Ün�te olarak tasarlanmış ve Detay Freze Ün�tes�,Tornalama Ün�tes�,Şek�llend�rme
Ün�tes�,Zımpara Ün�tes� ve Detay Zımpara Ün�tes� �le konf�güre ed�lm�şt�r.

It �s des�gned as 4 Ax�s / 5 Un�ts and conf�gured w�th Deta�l M�ll�ng Un�t, Turn�ng Un�t, Shap�ng
Un�t,Sand�ng Un�t and Deta�led Sand�ng Un�t to fulf�l the Surface Sand�ng and Deta�led Sand�ng
requ�rements �n add�t�on to the fundamentals requ�rements.

Temel gereks�n�mlere ek olarak Yüzey Zımparalama ve Testere �le Tornalama gereks�n�mler�n�
karşılamak üzere 4 Eksen / 5 Ün�te olarak tasarlanmış ve Detay Freze Ün�tes�,Tornalama
Ün�tes�,Şek�llend�rme Ün�tes�,Zımpara Ün�tes� ve Testere Torna Ün�tes� �le konf�güre ed�lm�şt�r.

It �s des�gned as 4 Ax�s / 5 Un�ts and conf�gured w�th Deta�l M�ll�ng Un�t, Turn�ng Un�t, Shap�ng
Un�t,Sand�ng Un�t and Saw Turn�ng Un�t to fulf�l the Surface Sand�ng and Saw Turn�ng requ�rements
�n add�t�on to the fundamentals requ�rements.

Temel gereks�n�mlere ek olarak Yüzey Zımparalama ,Detay Zımpara  ve Testere �le Tornalama
gereks�n�mler�n� karşılamak üzere 4 Eksen / 6 Ün�te olarak tasarlanmış ve Detay Freze
Ün�tes�,Tornalama Ün�tes�,Şek�llend�rme Ün�tes�,Zımpara Ün�tes�,Detay Zımpara Ün�tes� ve Testere
Torna Ün�tes� �le konf�güre ed�lm�şt�r.

It �s des�gned as 4 Ax�s / 6 Un�ts and conf�gured w�th Deta�l M�ll�ng Un�t, Turn�ng Un�t, Shap�ng
Un�t,Sand�ng Un�t,Deta�led Sand�ng Un�t and Saw Turn�ng Un�t to fulf�l the Surface Sand�ng,Deta�led
Sand�ng and Saw Turn�ng requ�rements �n add�t�on to the fundamentals requ�rements.

Temel gereks�n�mler� karşılamak üzere 4 Eksen / 3 Ün�te olarak tasarlanmış ve Detay Freze
Ün�tes�,Tornalama Ün�tes� ve Şek�llend�rme Ün�tes� �le konf�güre ed�lm�şt�r.

It �s des�gned as 4 Ax�s / 3 Un�ts to fulf�l fundamental requ�rements and �s conf�gured w�th Deta�l
M�ll�ng Un�t, Turn�ng Un�t and Shaper Un�t.

Temel gereks�n�mlere ek olarak Yüzey Zımparalama gereks�n�mler�n� karşılamak üzere 4 Eksen / 4
Ün�te olarak tasarlanmış ve Detay Freze Ün�tes�,Tornalama Ün�tes�,Şek�llend�rme Ün�tes� ve Zımpara
Ün�tes� �le konf�güre ed�lm�şt�r.
 
It �s des�gned as 4 Ax�s / 4 Un�ts and conf�gured w�th Deta�l M�ll�ng Un�t, Turn�ng Un�t, Shap�ng Un�t
and Sand�ng Un�t to fulf�l the Surface Sand�ng requ�rements �n add�t�on to the fundamentals
requ�rements.



Yen�lenen ve ops�yonel olarak sunulan ‘’Asansörlü Otomat�k Besleme
Ün�tes�’’ sayes�nde üret�mde artış sağlanırken,zamandan kazanılır.Parça
operasyonu devam ederken,b�r sonrak� �ş parçasını yüklemeye hazır hale
get�ren bu s�stem sayes�nde hızlı ve kal�tel� üret�m garant� ed�l�r.

The renewed and opt�onally offered "Automat�c Feed�ng Un�t w�th Elevator",
an �ncrease �n product�on �s ach�eved and the advantage of sav�ng t�me �s
prov�ded.Fast and h�gh qual�ty product�on �s guaranteed w�th th�s new
system that makes the next workp�ece ready for load�ng wh�le the part
operat�on cont�nues. 

01

02

Mak�ne S�mülasyon Ops�yonu, programı �şleme almadan
önce tasarımınızı s�müle ederek kontrol etmen�ze olanak
tanır.

Mach�ne S�mulat�on Opt�on �s allows you to s�mulate and
control your des�gn before mach�n�ng the program.

03

Yen� tasarlanan Amer�kan Ayna,tek ucundan bağlanan �ş
parçasının d�ğer ucunda �şlem yapab�lmen�ze olanak sağlar.

The newly des�gned Amer�can Lathe Chuck allows the work
p�ece connected from one end to be processed at the other end.

05

Ops�yonel olarak sunulan İtalyan marka HSD
9kw electrosp�ndle .

Opt�onal Ital�an brand HSD 9kw electrosp�ndle.

Talaş boşaltma konveyörü,b�r�ken talaşı tahl�ye etmen�zde
s�zlere büyük kolaylık sağlar.

The sawdust evacuat�on conveyor prov�des great conven�ent
for you to evacuate the accumulated sawdust.

PEGASUS CAM 4 eksen 3D tasarım ve oyma �şlemler�n�n
yapılab�ld�ğ� PLUS vers�yonu �le OPSİYONEL olarak sunulur.

The PEGASUS 4 ax�s  3D des�gn and engrav�ng ava�lable w�th
OPTIONAL PLUS vers�on. 

04

0706

Fonks�yonel El Çarkı, standart el çarkından farklı olarak
programlanab�l�r.Operatör tarafından �stenen bazı komutlar
Fonks�yonel El Çarkından komuta ed�leb�l�r.

Funct�onal Handwheel can be programmed d�fferently from
standard handwheel. Some commands requ�red by the
operator can be commanded from the Funct�onal
Handwheel.

OPSİYONEL   EKİPMANLAR   /   OPTIONAL   EQUIPMENTS



TEKNİK ÖZELLİKLER / TECHNICAL SPECIFICATIONS 

Mak�ne Yerleș�m Planları    /   Mach�ne Layout Plans



tormat.JOKER.ULTRA

TEKNİK ÖZELLİKLER / TECHNICAL SPECIFICATIONS 

İsteğe bağlı olarak 1000 mm'den 5000 mm'ye kadar arttırılab�len boy
�le ve UZUN BOYDA parça �şleme avantajı sunar.

It offers the advantage of mach�n�ng parts �n LONG LENGTH w�th the
length that can be �ncreased from 1000 mm to 5000 mm opt�onally..

tormat.SMART.ULTRA model� 500mm ÇAP'a kadar �şlem
yapab�lmen�ze olanak sağlar.

The tormat.SMART.ULTRA model allows you to make
mach�n�ng up to 500mm DIAMETER.



3-EKSEN CNC İȘLEME MERKEZİ AĞAÇ TORNA

3-AXIS CNC MACHINING CENTRE WOOD LATHE 

TORMAT.ELITE-CNC WOOD LATHE;

Th�s mach�ne des�gned for mak�ng Furn�ture Legs wh�cs are
round or square.

There are 3 operat�ng un�t on th�s mach�ne as Rough
M�ll�ng, F�n�sh M�ll�ng and turn�ng.

Pegasus CAM program allows to use TORMAT w�th all �t’s
funct�on.

The workp�ece compress�ng w�th pneumat�c cycl�nder.

The electro sp�ndle can be vert�cal or hor�zontal.

TORMAT.ELITE-CNC AĞAÇ TORNA MAKİNESİ;

Yuvarlak ya da köşel� Mob�lya ayaklarının �şlenmes� �ç�n
tasarlanmıştır.

Mak�ne üzer�nde Kaba Freze, Freze ve Torna olmak üzere 3
�şlem ün�tes� bulunur.

Pegasus CAM programı TORMAT’ın bütün fonks�yonlarını
kullanarak programlamamızı sağlar.

İş parçası sıkıştırma pnomat�k s�l�nd�r �le sağlanır.

Freze motoru d�key yada yatay olarak kullanılab�l�r.

tormat.ELITE

yüksek  kal�te
 

h�gh qual�ty

ekonom�k f�yat
 

econom�cal pr�ce

maks�mum hassas�yet
 

max�mum prec�s�on

yüksek  hız
 

h�gh speed

tekn�k destek
 

techn�cal support

maks�mum güvenl�k
 

max�mum safety



TORNALAMA ÜNİTESİ
 

TURNING UNIT

Tornalama ün�tes� V Form Torna bıçağı �le hertürlü
torna �şlemler�n� kolayca ve hızla gerçekleşt�reb�l�r.
X eksen� üzer�nde her �k� yöne doğru kes�m yapab�l�r.

Turn�ng Un�t can make the turned parts easly and
fast w�th V form Gauger Cutter. It can cut both two
d�rect�on of the X ax�s.

İȘLEM  ÜNİTELERİ  /  OPERATING  UNITS

ŞEKİLLENDİRME ÜNİTESİ
 

SHAPER UNIT

ZIMPARA ÜNİTESİ
 

SANDING UNIT

Şek�llend�rme Ün�tes� düz yüzeyler�n �şlenmes� ve
kaba tornalama �şlemler� �ç�n kullanılır. 7,5kw
gücünde bıçak motoruna ve çap 120mm h: 180mm
bıçağa sah�pt�r.

Shaper Un�t can use for the flat surfaces and rough
turn�ng oprat�ons. It has 7,5kw AC Cutter Motor and
d�a. 120mm h:180mm Cutter for shap�ng.

Zımpara Ün�tes� düz yüzeyler� ve doğrusal tornalı
yüzeyler� kolayca zımparalar.

Sand�ng Un�t can clean the flat surfaces and stra�ght
round surfaces easly.

FREZE ÜNİTESİ
 

MILLING UNIT

Freze Ün�tes�, detaylı şek�llend�rme, del�k delme, zıvana kanalı açma ve bas�t
oyma �şlemler�n� yapar.Freze motoru d�key yada yatay olarak kullanılab�l�r.

M�ll�ng Un�t can make deta�l shap�ng, dr�ll�ng, mort�s�ng and bas�c engrav�ng
etc. f�n�sh jobs.The electro sp�ndle can be vert�cal or hor�zontal. 

TEKNİK ÖZELLİKLER / TECHNICAL SPECIFICATIONS 



3-EKSEN CNC İȘLEME MERKEZİ AĞAÇ TORNA

3-AXIS CNC MACHINING CENTRE WOOD LATHE 

TORMAT.ELITE.ULTRA-CNC WOOD LATHE;

Th�s mach�ne des�gned for mak�ng Furn�ture Legs wh�cs are
round or square.

There are 3 operat�ng un�t on th�s mach�ne as Rough M�ll�ng,
F�n�sh M�ll�ng and turn�ng.

Pegasus CAM program allows to use TORMAT w�th all �t’s
funct�on.

The workp�ece compress�ng w�th pneumat�c cycl�nder.

The electro sp�ndle can be vert�cal or hor�zontal.
Th�s mach�ne des�gned for long and b�g d�ameter turn�ng and
m�l�ng.

Max. 5000 mm lenght and 600 mm d�ameter workp�eces can
turnable w�th th�s mach�ne.

TORMAT.ELITE.ULTRA-CNC AĞAÇ TORNA MAKİNESİ;

Yuvarlak ya da köşel� Mob�lya ayaklarının �şlenmes� �ç�n
tasarlanmıştır.

Mak�ne üzer�nde Kaba Freze, Freze ve Torna olmak üzere 3
�şlem ün�tes� bulunur.

Pegasus CAM programı TORMAT’ın bütün fonks�yonlarını
kullanarak programlamamızı sağlar.

Freze motoru d�key yada yatay olarak kullanılab�l�r.

Büyük çaplı ve uzun boyda tornalama �şlemler� �ç�n
tasarlanmıştır.

Max. 5000 mm uzunluğunda ve 600 mm çapında �şler�n
tornalanmasına olanak ver�r.

tormat.ELITE.ULTRA

yüksek  kal�te
 

h�gh qual�ty

ekonom�k f�yat
 

econom�cal pr�ce

maks�mum hassas�yet
 

max�mum prec�s�on

yüksek  hız
 

h�gh speed

tekn�k destek
 

techn�cal support

maks�mum güvenl�k
 

max�mum safety



TORNALAMA ÜNİTESİ
 

TURNING UNIT

Tornalama ün�tes� V Form Torna bıçağı �le hertürlü
torna �şlemler�n� kolayca ve hızla gerçekleşt�reb�l�r.
X eksen� üzer�nde her �k� yöne doğru kes�m yapab�l�r.

Turn�ng Un�t can make the turned parts easly and
fast w�th V form Gauger Cutter. It can cut both two
d�rect�on of the X ax�s.

İȘLEM  ÜNİTELERİ  /  OPERATING  UNITS

ŞEKİLLENDİRME ÜNİTESİ
 

SHAPER UNIT

ZIMPARA ÜNİTESİ
 

SANDING UNIT

Şek�llend�rme Ün�tes� düz yüzeyler�n �şlenmes� ve
kaba tornalama �şlemler� �ç�n kullanılır. 7,5kw
gücünde bıçak motoruna ve çap 120mm h: 180mm
bıçağa sah�pt�r.

Shaper Un�t can use for the flat surfaces and rough
turn�ng oprat�ons. It has 7,5kw AC Cutter Motor and
d�a. 120mm h:180mm Cutter for shap�ng.

Zımpara Ün�tes� düz yüzeyler� ve doğrusal tornalı
yüzeyler� kolayca zımparalar.

Sand�ng Un�t can clean the flat surfaces and stra�ght
round surfaces easly.

FREZE ÜNİTESİ
 

MILLING UNIT

Freze Ün�tes�, detaylı şek�llend�rme, del�k delme, zıvana kanalı açma ve bas�t
oyma �şlemler�n� yapar.Freze motoru d�key yada yatay olarak kullanılab�l�r.

M�ll�ng Un�t can make deta�l shap�ng, dr�ll�ng, mort�s�ng and bas�c engrav�ng
etc. f�n�sh jobs.The electro sp�ndle can be vert�cal or hor�zontal. 

TEKNİK ÖZELLİKLER / TECHNICAL SPECIFICATIONS 



4-EKSEN CNC AĞAÇ TORNA

4-AXIS CNC WOOD LATHE 

TORMAT.PRO-4 AXIS CNC WOOD LATHE;

Th�s mach�ne des�gned 4 ax�s and w�th 2 turn�ng kn�ves, 2
m�ll�ng kn�ves for mak�ng all k�nd of woodturn�ng
operat�ons and m�ll�ng operat�ons on the turned surfaces.

Steady rest (l�net) allow the long and th�n workp�eces
turn�ng. 

The des�gn w�th 2 kn�ves allow the more cutt�ng capac�ty.

Th�s mach�ne equ�pt w�th hydraul�c cyl�nder for more
powerfull putt�ng the workp�ece between the centers.

Vert�cal and hor�zontal m�ll�ng kn�ves can make
long�tud�onal and tw�st grooves on the turned surfaces.

TORMAT.PRO-4 EKSEN AĞAÇ TORNA;

Her türlü ağaç tornalama ve tornalı yüzey üzer�ne yapılacak
freze �şlemler�n� yer�ne get�reb�lmek �ç�n, 4 eksen , 2 tornalama
bıçağı, 2 freze bıçağı �le tasarlanmıştır.

İnce ve uzun �ş parçalarının tornalanmasını sağlamak üzere
ARA YATAK ün�tes� eklenm�şt�r.

İk� bıçaklı tasarım �şlem sırasında mak�nen�n talaş kaldırma
kab�leyet�n� arttırır.

İşlem sırasında �ş parçasını daha kuvvetl� tutulab�lmes� �ç�n İş
parçası sıkıştırma p�stonu HİDROLİK olarak terc�h ed�lm�şt�r.

Yatay ve d�key freze bıçakları tornalanmış yüzey üzer�ne
doğrusal ve burgu şekl�nde f�gürler yapmak üzere kullanılır.

tormat.PRO

yüksek  kal�te
 

h�gh qual�ty

ekonom�k f�yat
 

econom�cal pr�ce

maks�mum hassas�yet
 

max�mum prec�s�on

yüksek  hız
 

h�gh speed

tekn�k destek
 

techn�cal support

maks�mum güvenl�k
 

max�mum safety



TORNALAMA ÜNİTESİ
 

TURNING UNIT

Tornalama ün�tes� V Form Torna bıçağı �le hertürlü
torna �şlemler�n� kolayca ve hızla gerçekleşt�reb�l�r.
X eksen� üzer�nde her �k� yöne doğru kes�m
yapab�l�r.İk� adet tornalama bıçağı ağacı �k� yönden
araya alarak şek�llend�r�r.

Turn�ng Un�t can make the turned parts easly and
fast w�th V form Gauger Cutter. It can cut both two
d�rect�on of the X ax�s.Two seperate turn�ng tool
shape the wood on both s�de.

İȘLEM  ÜNİTELERİ  /  OPERATING  UNITS

FREZE ÜNİTESİ
 

MILLING UNIT

Freze Ün�tes�, detaylı şek�llend�rme, del�k delme, bas�t zıvana kanalı açma �şlemler�n� yapar.Freze motoru
d�key ve yatay olarak 2 adet bulunur.Yatay Freze ve D�key Freze motoru tornalanmış yüzeye desenler yada
ç�zg�ler �şler.

M�ll�ng Un�t can make deta�l shap�ng, dr�ll�ng, bas�c mort�s�ng etc. f�n�sh jobs.Mach�ne has 2 types of
electro sp�ndle,vert�cal and hor�zontal.Hor�zontal and Vert�cal tools m�lls the grooves or patterns on the
turned surface.

ARA-YATAK ÜNİTESİ
 

STEADY REST (LINET)

Uzun ve �nce �ş parçalarının tornalanmasını sağlamak
üzere tasarlanan ARA-YATAK ÜNİTESİ,�ş parçasının
dönüş hızından etk�lenmemes� ve oluşab�lecek salgı
sorunlarının ortadan kalkmasını sağlar.

The STEADY-REST UNIT,des�gned to enable the
turn�ng of long and th�n workp�eces,ensures that the
workp�ece �s not affected by the rotat�on speed and
that any run-out problems that may occur are
elem�nated.

TEKNİK ÖZELLİKLER / TECHNICAL SPECIFICATIONS 



2-EKSEN CNC AĞAÇ TORNA

2-AXIS CNC WOOD LATHE 

TORMAT.BASIC-2 AXIS CNC WOOD LATHE;

Th�s mach�ne des�gned 2 ax�s and w�th 2 kn�ves for mak�ng
all k�nd of woodturn�ng operat�ons.

Steady rest (l�net) allow the long and th�n workp�eces
turn�ng.

The des�gn w�th 2 kn�ves allow the more cutt�ng capac�ty

Th�s mach�ne equ�pt w�th hydraul�c cyl�nder for more
powerfull putt�ng the workp�ece between the centers.

TORMAT.BASIC-2 EKSEN AĞAÇ TORNA;

Her türlü ağaç tornalama fonks�yonlarını yer�ne get�rmek
üzere, 2 eksen ve 2 bıçaklı olarak tasarlanmıştır.

Uzun ve �nce �ş parçalarının tornalanmasını sağlamak üzere
ARA YATAK ün�tes� eklenm�şt�r.

İk� bıçaklı tasarım �şlem sırasında mak�nen�n talaş kaldırma
kab�leyet�n� arttırır.

İşlem sırasında �ş parçasını daha kuvvetl� tutulab�lmes� �ç�n İş
parçası sıkıştırma p�stonu HİDROLİK olarak terc�h ed�lm�şt�r.

tormat.BASIC

yüksek  kal�te
 

h�gh qual�ty

ekonom�k f�yat
 

econom�cal pr�ce

maks�mum hassas�yet
 

max�mum prec�s�on

yüksek  hız
 

h�gh speed

tekn�k destek
 

techn�cal support

maks�mum güvenl�k
 

max�mum safety



TORNALAMA ÜNİTESİ
 

TURNING UNIT

Tornalama ün�tes� V Form Torna bıçağı �le her türlü
torna �şlemler�n� kolayca ve hızla gerçekleşt�reb�l�r.
X eksen� üzer�nde her �k� yöne doğru kes�m
yapab�l�r.İk� adet tornalama bıçağı ağacı �k� yönden
araya alarak şek�llend�r�r.Bıçak sayısı ops�yonel
olarak arttırılab�l�r.

Turn�ng Un�t can make the turned parts easly and
fast w�th V form Gauger Cutter. It can cut both two
d�rect�on of the X ax�s.Two seperate turn�ng tool
shape the wood on both s�de.The number of gaugers
can be �ncreased opt�onally.

İȘLEM  ÜNİTELERİ  /  OPERATING  UNITS

ARA-YATAK ÜNİTESİ
 

STEADY REST (LINET)

Uzun ve �nce �ş parçalarının tornalanmasını sağlamak
üzere tasarlanan ARA-YATAK ÜNİTESİ,�ş parçasının
dönüş hızından etk�lenmemes� ve oluşab�lecek salgı
sorunlarının ortadan kalkmasını sağlar.

The STEADY-REST UNIT,des�gned to enable the
turn�ng of long and th�n workp�eces,ensures that the
workp�ece �s not affected by the rotat�on speed and
that any run-out problems that may occur are
elem�nated.

TEKNİK ÖZELLİKLER / TECHNICAL SPECIFICATIONS 



2-EKSEN CNC AĞAÇ TORNA

2-AXIS CNC WOOD LATHE 

TORMAT.EKO-2 AXIS CNC WOOD LATHE;

Th�s mach�ne des�nged 2 ax�s and w�th 1 kn�ve for mak�ng
standart and easy woodturn�ng operat�ons.

Opt�onally, the number of kn�ves can be �ncreased up to 3.

Opt�onal sand�ng un�t can be �nstalled.

It’s ava�lable for furn�ture legs.

It equ�pt w�th pneumat�c cyl�nder for workp�ece
compress�ng between the centers.

TORMAT.EKO-2 EKSEN AĞAÇ TORNA;

Standart ve bas�t tornalama �şlemler�n� yer�ne get�rmek üzere 2
eksenl� ve 1 bıçaklı olarak tasarlanmıştır.

İsteğe bağlı olarak bıçak sayısı 3 bıçağa kadar arttırılab�l�r.

İsteğe bağlı olarak zımpara ün�tes� takılab�l�r.

Mob�lya ayaklarının tornalanması �ç�n uygundur.

İş parçası sıkıştırma p�stonu pnömat�kt�r.

tormat.EKO

yüksek  kal�te
 

h�gh qual�ty

ekonom�k f�yat
 

econom�cal pr�ce

maks�mum hassas�yet
 

max�mum prec�s�on

yüksek  hız
 

h�gh speed

tekn�k destek
 

techn�cal support

maks�mum güvenl�k
 

max�mum safety



TORNALAMA ÜNİTESİ
 

TURNING UNIT

Tornalama ün�tes� V Form Torna bıçağı �le her türlü
torna �şlemler�n� kolayca ve hızla gerçekleşt�reb�l�r.
X eksen� üzer�nde her �k� yöne doğru kes�m
yapab�l�r.Bıçak sayısı ops�yonel olarak arttırılab�l�r.

Turn�ng Un�t can make the turned parts easly and
fast w�th V form Gauger Cutter. It can cut both two
d�rect�on of the X ax�s.The number of gaugers can
be �ncreased opt�onally.

İȘLEM  ÜNİTELERİ  /  OPERATING  UNITS

FİNCAN BIÇAK ÜNİTESİ
 

CUP TYPE CUTTER UNIT

Düz yüzeylerde daha hızlı ve daha tem�z tornalama
avantajı sunar.Kaba talaş kaldırma özell�ğ� sayes�nde
kal�tel� ürün çıktısını garant� eder.
 
It offers the advantage of faster and cleaner turn�ng
on flat surfaces. It guarantees qual�ty product
output thanks to �ts coarse sawdust removal feature.

TEKNİK ÖZELLİKLER / TECHNICAL SPECIFICATIONS 

ZIMPARA ÜNİTESİ
 

SANDING UNIT

Zımpara Ün�tes� düz yüzeyler� ve doğrusal tornalı
yüzeyler� kolayca zımparalar.

Sand�ng Un�t can clean the flat surfaces and stra�ght
round surfaces easly.

Yen�lenen ve ops�yonel olarak sunulan
‘’Asansörlü Otomat�k Besleme Ün�tes�’’
sayes�nde üret�mde artış
sağlanırken,zamandan kazanılır.Parça
operasyonu devam ederken,b�r sonrak� �ş
parçasını yüklemeye hazır hale get�ren bu
s�stem sayes�nde hızlı ve kal�tel� üret�m
garant� ed�l�r.

The renewed and opt�onally offered
"Automat�c Feed�ng Un�t w�th Elevator", an
�ncrease �n product�on �s ach�eved and the
advantage of sav�ng t�me �s prov�ded.Fast
and h�gh qual�ty product�on �s guaranteed
w�th th�s new system that makes the next
workp�ece ready for load�ng wh�le the part
operat�on cont�nues. 


